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=ZINTAS

Firma
Profili

ZINTAS A.S.70'lerin sonunda kiiresel marka olma vizyonuile kurulmus
yuksek teknolojinin glictine ve surekli gelisime inanciile ginimuzde
30'dan fazla tlkeye ihracat yapan uluslararasi bir firmadir.

Giiniimiizde25.000m2aclik, 10.000m2kapalialaniveileriteknoloji 125 makineistasyonuile ZINTAS
A.S. maden zincirleri ile konveydrlu tasima sistemleri ve kdmur pulluklarricin zincirler, kaldirma ve
tasima amach Grade 100'e kadar yiiksek dayanimli ve alagimli zincirler, lokmali ve lokmasiz gemi
zincirleri, tarim sektori icin kalibre edilmis yiksek alasimli siyirici zincirler, cimento sanayiicin 6zel
olarak tasarlanmis ylksek sicaklik ve yliksek asinma mukavemetli zincirler, ormancilik sektor i icin
Ozeltasarlanmis zincirler, patinaj zincirleri, lastik koruyucu zincirler, transmisyon zincirleri ve zincir
aksesuarlari Gretimi ve satisini gerceklestirmektedir.

ZINTASA.S.ISO9001KaliteYdnetimSistemSertifikasyonunu 1996yilindaalarakTirkiye'debubelgeye

sahip olan ilk zincir Ureticisi konumuna gelmistir.

ZINTAS A.S. 35 yillik tecriibe, guivenilirlik, genis triin yelpazesi ve gelisen tretim teknolojileri ile
yuksek kaliteli Grlin ve hizmetleri garantisi altina alir.

ZINTAS A.S., misteri memnuniyeti prensibine dayali, cevre dostu Uretim teknolojileri ve geri
dénisiimliihammaddeve riinleriilekalitehedeflerininbilincinde hareketetmektedir. ZINTASA.S.
basarili,dinamikveesnekcalisanlariilemisterilerine35yilaskinstredirhizmetvermektedir.Kurum
kaltarimuzinbiryansimasiolarakherbircalisanimizkendisinitimsisteminengui¢lihalkasiolmaya
ve bu sorumlulugun onceligi ile calismaya adamistir.



“Zincirenzayifhalkasikadarguclidur.”
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Kalite

“Zincir en zayif halkasi kadar gliclidr.
Amacimizhammaddetedarikindenpazarasamasinakadar
herbir Griint gelistirmek ve mikemmellestirmektir.Bunu
saglamakicinuluslararasistandartlarvekaliteyonetimsis-
temimize uygun olarak testler yapilir, hassas ve kapsamli
kalite kontrol prosesleri yerine getirilmektedir.

Uriinlerimizin glivenilirligi icin kalite ydnetim sistemimiz
temelilkemizdir. Uluslararasi ve ulusal sertifikasyon kuru-
luslaritarafindanalinanbelgelervesertifikalarkalitesiste-
mi yaklasimimizin temelini olusturmaktadir.

Musteri lliskileri &
Guvenirlik

Musterilerimizin ihtiyaglarini siirekli g6z 6niinde bulun-
durarak misterilerimize 6zel 6l¢tive hammaddelerle 6zel

Uretim zincirler sunmaktayiz.

ZINTAS A.S. bagimsiz ve giivenilir bir is ortagi, 1979'dan
berifaaliyette olan gliclii bir aile sirketidir. TUm musteri ve
tedarikgileriyleiyiiliskilerkurarakisbirligiicindecalismaile
ortakhedefvebasarilarintakipgisidir. Misteriiliskilerimizi
kalicitkilmak, misterimemnuniyetivemusteriodakliKalite
Yonetim Sistemimizle desteklenmistir.




BasindaZintas
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Zincir Celikleri

Endustriyel celikler, madencilik ve konveydr uygulamalariicin kullanilan zincirler, tasima, kaldirma ve
hareketamaclikullanilanzincirler,gemisektoriindekullanilanzincirler,tarimveormanciliktakullanilan
zincirler gibi farkli uygulamalara gore 6zel olarak secilmektedir.

Buyukyduklerinkaldirlmasivetasinmasindaayricahareketettiriimesindeyuvarlakbaklalizincirlerkulla-
nilmaktadir.Zincirlermadenciliksektoriindekaziyicipaletlerarasinda, kaldirmaamacliolarakvinglerde,
yuksekhacimveadirlikidokmemalzemelerintasinmasinda,gemiciliksanayindeveytiklerinsabitlenme-
siamach gibipekcokuygulamaalaninasahiptir.Yuvarlak baklahzincirve ekipmanlari, alasimsiz-dustk
karbonlu-alasimli ve 6zel modern celikler kullanilarak Grade 100'e kadar imal edilebilmektedir. Zincir
Uretimiicin DIN 17115/2012-07 (TS 2835/1977) zincir malzemeleri normunda uygun imalat ve teslim
kosullarisunanyurtdisive 6zellikle yurtici tedarikcilerden mekanik, fiziksel, teknik 6zelliklerde yliksek
performans sunan hammaddeler titizlikle secilmektedir.

ZincirlereuygulananisilislemprosesleriniincelemekicinDemir-karbondengediyagramindadnemlive
kritik sicakliklar mevcuttur.

Al: Otektik reaksiyon baslangic sicakhgi (723 °C)
A3: a-demirin y-demire déniistim sicakhdi (Saf demir icin 910 °C'dir fakat karbon
ilavesiyle donlsiim sicakhgi kademeli olarak diismektedir)
A4: y-demirin &-demire (saf demirin 1390 °C, fakat donitisiim sicakligi karbon ilavesiyle artar)
A2: Kalict miknatislanma 6zelliginin kaybolma noktasi (Saf demir icin 769 °C)

Diyagramyavas isitma sonrasindaki déntsimleri gos-

E‘ termektedir. Bununla birlikte zincirin kaynadi esna-

g _ Kesit daraimas: sindaki hizli 1sinma ve soguma oranlari demir-karbon

§ f/’f# E D diyagramindaki sicakliklari ciddi sekilde etkiler, kaynak
S -\;5?/ § metalurjisi daha karmasik bir hal alir.

Ifjlelenm'n; ‘E =

{;ﬂ:ﬂ § "'E Kaynak islemi sonrasi isil islem prosesleri profesyonel

& § Z biraltyapive sistem gerektirir. ZINTAS A.S.kendibiinye-

[ E sindekikontinliinduksiyonvesementasyonhatlarinda,

X SRETE T T farkliuygulamalar icin farkli teknik gerektiren zincir isil

Kotita i islemproseslerinigerceklestirmektedir.Busayedecekir-

dektekitoklukvesiineklikkorunurkenmekanikozellikler
optimum seviyeye getirilir.
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Alasim Elementlerinin Zincir Celiklerine Etkileri

Zincirgeliklerininblinyesinekatilanalasimelementlerizincirceliklerininmekanikézellikleriniartirir. Zincir
imalatindafarkhzinciruygulamalarive yik kosullarina goére disik alasimli, alasimli, disiik karbonlu ve
6zel modern celikler kullaniimaktadir.

Zincirimalatinabaslarkenuygunvedogruhammaddesec¢imisonderecednemlidir.Secimprofesyonelce
yapilmazsa islem basarisiz olur. Malzeme secimi kaldirma, tasima ve hareket amaclh yiiksek cekme
mukavemeti, madencilikvetarimsanayisektorlerindeyiliksekasinmamukavemeti,denizcilikendstrisi
icin yuksek korozyon direnci gerektiren uygulamalarda kullaniimasi, 1sil islem ve ylizey sertlestirme
yapilabilmekabiliyetigibikriterler g6z 6niinde bulundurularak yapihr.Yiiksek 6zellikli zincirimalatiileri
uretimteknolojilerigerektirir; ZINTASA.S.yurticiveyurtdisindataninmisve profesyoneltedarikgilerleiyi
bir isbirligi icinde calisir.

Gerilme Uzama Egrisi

Zincirbaklalaridisytkleremaruzkalmaksuretiylezamanlasekildegistirebilir.YGkortadankaldirildiginda
zincir baklasinin deforme olmadan eski halini almasi elastik davranistir, bu sinira kadar uygulanan yik
elastik limittir. Elastik limit asildiginda, zincir baklalarinda kalici deformasyon olarak adlandirilan kalici
uzamasozkonusuolur.Elastiksinirrasmadigisirecedeformasyonyiikledogruorantilidolayisiylauzama
ve gerilme birbiriyle dogru orantihdir.

OA : Hooke kuralinin gecerli oldugu elastik boélge.

A : Elastik sinir, yiik ortadan kalktiginda kalici uzama gdstermeksizin malzemenin
dayanabilecegdi max gerilme.

A : Oransal sinir, 6lgme cihazinin hassasiyetine bagli olarak elastik sinirin belirlenmesi.
Oransal sinir, gerilme-uzama egrisinin dogrusalliktan sapmaya basladigi andaki gerilme.

B : Akma mukavemeti, miihendislik uygulamalarinda %0.2 kalici uzamanin meydana
geldigi ve elastik davranisa ait kullanish bir yaklagsim olan sinir.

oC : Kalicl uzama, elastic sinirin asilmasi neticesinde s6z konusu olur.
Uzama ile birlikte plastik deformasyon artarken malzemede peklesme baslar

Rm : Maksimum ¢ekme mukavemeti, maksimum yukiin uygulanmasiyla zincir baklasinda
kesit capinin kiicllmesi ve deformasyonun zincir baklasi kopana kadar devam etmesi.




Gerilme Uzama Egrisi

Zinciruretimprosesisonrasi, TS138EN 10002-1:2004standardinagoregerceklestirilenzincircekmetes-
tineticesindestinekveyagevrekkopmadavranisigosterir.Yakmaalinkaynagive baskialinkaynagipro-
seslerinden herhangibiriile kaynakislemive/veyaisilislem veya sementasyon proseslerininardindan,
zincirler cekmetestine tabi tutulur. Ozellikle silislem ve sementasyonislemlerinin ardindan kopmanin
gevrek veya siinek davranis gosterme kontrolii son derece 6nemlidir.

Kalibrasyonislemivecekmetestlerineticesinde malzemevekaynakbolgesininkalite kontrol prosesleri
saglanmigolur.Kalitekontrol proseslerinimikemmellestirmekicincekmetestlerineilaveolarakbagim-
sizkuruluslarcasertifikalandirilmisvekalibrasyonuyapilantestcihazlarimizlaRockwellsertlikdeneyive
metalografik muayeneler gerceklestirilir.

Secim Kriterleri

Zincirsecimiyapilirkenolcukriteri,calismayikd,yorulmakriteri,calismasicakhgi, kullanimamaci,darbe
etkisi,calismaortamindakisurtinmeveasinmaetkilerigibietkenlergézoniindebulundurulur.Siparis-
ten 6nce musteriyle istisare edilerek uygulamaya en uygun hammadde ve zincir se¢imi yapilr.

Bellibirmalzemeicinemniyetlicalismagerilmesiownotasyonuilegdsterilir. Emniyetlicalismagerilme-
si,yerelteknikkuruluslarile Amerikan Makine Miihendisleri Dernegi (ASME) ve Uluslararasi Standartlar
Organizasyonu (ISO) tarafindan belirlenmistir. Statik ve dinamik yiklerin bileskesi olan yiiklere maruz
kalan zinciruygulamalarinda emniyetli calisma gerilmesi, cekme mukavemetinin emniyet katsayisina
bollinmesi ile elde edilir.

: Emniyetli calisma gerilmesi
: Cekme (kopma) dayanimi
: Cekme dayanimina bagli emniyet katsayisi

Dizayn kriteri olarak Kalite Sinifi 80 ve 100 olan kaldirma amagli zincirler ile maden
zincirlerinde ISO tarafindan belirlenen emniyet katsayisi 4:1 dir.




=ZINTAS

Zincir baklalarinin uzunlugu boyunca statik ve dinamik ytiklerin bileskesi olan

maksimum yukte calismasi 6zelligidir.

Zincirlerin tedriciolarakartan cekmeyuki altinda dayanabilecedi minimum yiiktir.
Testyukl,imalatesnasindazincirinakmaedgiliminegirdigianiifade edervedizaynkriteriolarakkullanil-

maz.

Standart cekme test cihazinda ¢cekme ceneleriarasinda yeralan zincir
baklalarininsirrekliartan cekmeyikiine maruzkalmasiile kopmadavranisinigosterdigiandakiyuktur.

Isil Islem

Zincirleringcekme (kopma)dayanimivekullanimalaninagérekopmadayanimiylaberaberasinmadiren-
ciniartiranendnemliparametreisilislemdir.Bunedenle, alasim elementlerininilavesivefazdéniisim-
lerinin meydana gelmesiile zincirlerde ince tane yapisi meydana gelir, zincir test ve kopma dayanimi

yukselir.

Celiklerde yuksek mukavemeticin gelenekselisilislem ydntemi, martenzit yapi olusturan sertlestrime
islemivearasicakliktamenevislemeislemidir.lsilislem prosesineticesinde elde edilen cekmedayanimi

iki temel parametreye baghdir: Uygun zincir baklasi geometrisi ve kimyasal bilesenler.




Maden Sanayi icin

Zincir S|stemler|




Yuvarlak Celik EZ'NTAS_

Zincirler

Zintagmadenciliksektoriindekullanilanzincirve aksesuarlarinindndegelen ireticilerin-
dendir. DIN 22252'ye gore 1. (Grade 60) ve 2. (Grade 80) kalite tipinin yaninda Grade 100
(Tip D) kalitesine gore de Uretim yapilmaktadir. Zintag, DIN 22252 standardina gore 14

mm-42mmcaplariarasindakidlgiilerdemadensanayiicinyuvarlakbaklalizincirler Gret-
mektedir.

Musterilerimizdengelentaleplerdogrultusunda42mmcapindandahabuyiikzincirlerde
Uretebilmektedir.Yeraltikdmurmadenciligiicin kullanilan butiirzincirler ve ekipmanlari
maksimum hizmet démriini elde etmekicin Grade 100 kalitesi kadar genis bir Gretim yel-
pazesi altinda Uretilir.

Teknolojik agidan gelismis bilgisayar destekli kalibrasyon sistemi sayesinde daha hassas
toleransda zincirleri Gretmek mimkdn olur.



DIN22252YUksekDayanimliMadenZincirleri

el
|

Boyutlar ve Mekanik Ozellikler

Nominal Cap Bakla ic Genislik Dis Test Yuki Kalite | Agirhik
ve Tolerans Boyu i¢ ve (Min.) Genislik Altinda
Tolerans (Max.) Uzama

150 1,4 190 1
1404 50 +0,5 17 48 4
185 1,6 246 2
260 1,4 320 1
18+0,5 64 +0,6 21 60 6,6
305 1,6 407 2
283 1,4 357 1
19+0,5 64,5 +0,6 22 63 7.6
340 1,6 454 2
380 480 1
22+0,7 86 +0,9 26 73 1,6 9,5
490 610 2
460 570 1
24 +0,7 86 +0,9 28 79 1,6 11,6
580 720 2
460 570 1
24 10,7 87,5 +0,9 28 79 1,6 11,5
580 720 2
540 670 1
26 +0,8 92 +0,9 30 85 1,6 13,7
680 850 2
710 890 1
30 +0,9 108 +1,1 34 97 1,6 18
900 1130 2
34£1,0 126 +1,3 38 109 1090 1,6 1450 2 22,7
38 +1,1 137 £1,4 42 121 1360 1,6 1820 2 29
42 +1,1 146 +1,5 48 137 1660 1,6 2220 2 36,5

*Kopma Yiki Altinda Min. Uzama: %14



DIN 22252 Yuksek Dayanimli
Maden Zincirleri (Grade 100)
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T

n\></\

Nominal Cap Bakla ic Genislik Dis
ve Tolerans Boyu i¢ ve (Min.) Genislik
Tolerans (Max.)

i

Boyutlar ve Mekanik Ozellikler

Test Ylikii

Altinda
Uzama

Agirhk

Grade

14+04 50+0,5 17 48 250 1,9 310 100 4
Grade

18 £0,5 64 +0,6 21 60 410 1,9 510 100 6,6
Grade

22 +0,7 86 +0,9 26 73 610 1,9 760 100 9,5
Grade

24 +0,7 86 +0,9 28 79 720 1,9 900 100 11,6
Grade

24 +0,7 87,5 +0,9 28 79 720 1,9 900 100 11,5
Grade

26 +0,8 92 +0,9 30 85 850 1,9 1060 100 13,7
Grade

30+0,9 108 +1,1 34 97 1130 1,9 1410 100 18
Grade

34 +1,0 126 £1,3 38 109 1450 1,9 1820 100 22,7
Grade

38 +1,1 137 £1,4 42 121 1820 1,9 2270 100 29

13



DIN22253KonveyorZincirKilidi

Nominal Size (Ol¢ii)

14 x50 50 15 78 17 78 51 29
18 x 64 64 19 100 21 100 55 40
19 x 64.5 64,5 20 103 21 100 55 1
22 x 86 86 23 132 25 133 75 46
24 x 86 86 25 137 25 133 78 55,5
26 x92 92 27 146 25 141 85 56

Nominal Size (Olcii)

14 x50 18 14,5 32 17 22 7> 16
18 x 64 21 19 43 37 28 9,5 21,5
19 x 64.5 21 19 43 37 29,5 10 21,5
22x 86 24,5 22,5 52 44 34 11,5 26
24 x 86 26 25 53 44 37 13 26,5
26x92 28 26 58 45 40 14 29




Konveyor Sistemleri :
Yuvarlak Celik Zincirler =7l NTAS.

DIN 762 Konveybrler icin
Yuvarlak Celik Baklal Zincirler

N
Jah)
|
|

Boyutlar ve Mekanik Ozellikler

Nominal Cap | i¢cUzunluk | i¢Genislik | Dis Genislik D Calisma 11xt
ve Tolerans | ve Tolerans Yuku tikii tikii Uzunluk
kN Max.
GK2
10+0,4 50+0,8-0,4 14 36 1,8 8 16 40 550
13+0,5 65+1,0-0,5 18,2 46,8 3,1 12,5 25 63 715
16 +0,6 80+1,3-0,6 224 57,6 4,7 20 40 100 880
18+0,9 90 +1,4-0,7 25 65 6 25 50 125 990
20£1,0 100+1,6-0,8 28 72 74 32 63 160 1100

Nominal Cap | i¢Uzunluk | i¢ Genislik | Dis Genislik Girhk Calisma Test Kopma 11xt
ve Tolerans | ve Tolerans (Min.) (Max.) Yiikii Yiikii Yikii Uzunluk

kN Max. kN Max.

GK3 GK3
1004 50+0,8-0,4 14 36 1,8 10 25 50 550
13+0,5 65+1,0-0,5 18,2 46,8 3,1 16 40 80 715
16 £0,6 80+1,3-0,6 22,4 57,6 4,7 25 63 125 880
18 +0,9 90 +1,4-0,7 25 65 6 32 80 160 990
20+1,0 100+1,6-0,8 28 72 74 40 100 200 1100
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DIN 764 Konveyor Zincirleri

N
\

l
N
M
N

L

B
:

Boyutlar ve Mekanik Ozellikler

Nominal | i¢Uzunluk
Cap ve ve Agirhik
Tolerans Tolerans i

Calisma | Calisma 11xt
Yukii Yukii Uzunluk

kN Max. = kN Max. | kN Min. = kN Min.

bimm Bamm Kg/m

GK 2 GK3 GK2 GK3
10+0,4 35+0,6-0,3 14 36 2 10 12,5 40 50 385
13£0,5 45 +0,7-0,4 18 47 35 16 21,2 63 85 495
16 +0,6 56 +0,9-0,5 22 58 52 25 32 100 125 616
18 £0,9 63 +1,0-0,5 24 65 6,5 32 40 125 160 693
20+£1,0 70 +1,1-0,6 27 72 8,2 40 50 160 200 770
23 £1,2 80 +1,3-0,7 31 83 11 50 67 200 265 880
26£1,3 91 +1,5-0,8 35 94 14 63 85 250 340 1001
2814 98 +1,6-0,9 36 101 16,5 75 100 300 400 1078
30+1,5 105 +1,7-0,9 39 108 19 85 112 340 450 1115
33£1,7 115+1,9-1,0 43 119 22,5 100 132 400 530 1265
36+1,8 126 +2,1-1,1 47 130 26,5 125 160 500 630 1386
39+2,0 136 +2,2-1,2 51 140 31 140 190 560 750 1496
42 £2,1 147 +2,4-1,3 55 151 36 170 224 680 900 1617




Kepce Asansorler igin
Zincir Kilitleri

DIN 745 Zincir Mapasi (Kilidi)

DIN 745 zincir kilitleri DIN 764 ve DIN 766 normlarina uygun
zincir baklalarinda baglanti elemani olarak kullanilir. Zincir
kilitleri lama ile birlikte kullanilmalidir. Genellikle kilitlerde
meydana gelen kirilmalarin sebebi lama kullaniimamasidir.
Zincir kilitleri C45 ve CrNi alasimli ¢elikten imal edilmis olup
C45 malzemeli kilitler 1sil isleme tabi tutulup 1100N/mm?
¢ekme mukavemetine sahip olacak sekilde kesiti boyunca
sertlestirilir.Zinciretemasedenicylizeylerinduktifsertlestirme
ile min. 55 HRC sertlige sahip olacak sekilde sertlestirilir. G0
kalitesindekiCrNialasimliceliktenUretilenzincirkilitleriilavebir
ylizey sertlestirmeislemiilemin.62 HRCytizey sertligine sahip
olarak uretilir.

d1 d2 | d4 M h | Agirhk | Min. kopma yiikii Lama Agirhk

=ZINTAS

Eslesen zincir baklalari

C45 1 o] s Diiz zincir | Cepli zincir
dislisiicin | dislisi icin
Capd
45 | 20| 73 | 11,5 | 14 | 125 | M10 | 40 | 25 0,15 76 80 75 130 5 0,08 10 13
56 | 25 | 92 15 18 | 16,5 | M12 | 50 | 32 0,32 112 125 | 95 | 40 @ 6 0,17 13 16
63 | 30| 105 | 18 | 21 20 | M16 | 60 | 40 0,55 142 150 | 110 | 40 @ 6 0,18 16 18
70 | 34 116 | 20 | 23 | 23 | M20 A 68 | 45 0,86 176 200 | 120 | 50 | 6 0,25 18 20
80 |37 | 132 | 23 |26 | 25 | M20 | 74 | 45 1,08 230 250 | 130 | 50 | 6 0,27 20 23
91 43 1 149 | 26 | 29 | 29 | M24 | 8 | 55 1,65 300 315 | 150 | 60 | 8 0,50 23 26
105 | 50 | 173 | 30 | 34 | 31 M24 | 100 | 55 2,20 395 425 | 165 | 60 | 8 0,56 26 30
126 | 59 | 206 | 36 | 40 | 37 | M30 118 | 70 3,95 570 600 | 200 | 70 | 10 | 0,97 30 34
147 | 68 | 239 | 42 | 46 | 42 | M30 | 136 | 70 5,50 775 850 | 230 | 80 | 12 1,15 36 42
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DIN5699ZincirMapasi(Kilidi)

DIN 5699 zincir kilitleri DIN 745 zincir kilitlerine kiyasla
dahayuksek kopmayikiine sahiptir.Budurumisletme
kosullarinda daha uzun émir ve emniyet saglar. DIN
5699 zincir kilitleri ¢cimento sanayinde, tas ocaklari
ve maden sanayinde, asphalt santiyelerinde ve geri
donlsiimtesislerinde kullanilir. Dogal siyah yadayagh

yluzeye sahiptir.

Agirhk

35 8 59 | 1110 | 12 |M10| 23 | 43 |25 0,14 | 65 30 | 5| 0,07 50 56

45 8 75 |13 113 | 15 |M12 28 | 53 | 30 026 | 75 30 | 5| 0,08 85 95

56 | 10 | 92 |17 | 16 | 18 |M14| 34 | 64 |35 034 | 95 | 40 | 6 | 0,17 125 140
63 | 10 | 105 20 | 18 | 21 |M16 |37 | 71 | 40 | 060 | 110 40 | 6 | 0,21 160 180
70 12 116 | 23 | 20 | 23 |M20 |42 | 80 |45 087 120 50 | 6 | 0,25 200 224
80 | 12 | 132 | 25| 23 | 26 |M20| 47 89 45| 1,12 |130| 50 | 6 | 0,27 265 280
91 | 14 | 149 1 29 | 26 | 29 |M24 52| 99 55| 1,86 | 150 60 | 8 | 0,56 335 355
105 14 | 173 | 31 | 30 | 34 |M24 60 | 114 | 55 | 256 | 165 | 60 | 8 | 0,62 450 500
126 | 18 | 206 1 37 | 36 | 40 |M30 | 71 | 134 65 | 440 | 200 70 |10 | 0,97 630 700
147 | 22 | 241 | 42 | 42 | 47 |M36| 81 157 75| 730 |230| 80 | 12| 1,73 850 950




=ZINTAS

Zintas Zincir Ek Bakla Kilidi

Zintaszincirekbaklakilidiilgiliyliksekasinmayadayaniklizincirileayniteknolojik 6zelliklere sahiptir.
Ek bakla kilidi cepli zincir dislilerinde, diiz ve oluklu zincir dislilerinde duisey pozisyonda calisir.

Agirhik

22 x 86 22 86 58 74 27 1,7
26x 100 26 100 62 87 30 2,2
30x120 30 120 70 105 36 3,2
34x136 34 136 82 117 40 4,8
38x 144 38 144 95 134 47 55

26x92 92 27 146 25 141 85
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Cimento Sanayi ve Konveyorler icin Ozel Kalitede Yiiksek
Asinma Dayanimli Yuvarlak Baklali Zincirler

Zintas ZG kalite ylUksek-agsinma dayanimli zincirler yliksek Avantajlari:

asindirnciortamlaricin 6zel olarak tasarlanmistir. Uygulama +Yuksek cekme dayanimi ile beraber
gereksiniminegdresementasyonislemiileytizey sertligi68 saglanan cekirdekte yiiksek tokluk ozelligi.
HRC'ye kadarve0.1xdkabuksertlikderinliginde 52 HRC'ye « Servis Gmriinlin artmasina imkan veren
kadarkarbirizeedilerekgenisbirzincirmalzemeyelpazesin- korozyona dayanikli kaplama secenegi

de Gretimi yapilir. + Ylksek aginma dayanimi

Nominal Cap I¢Uzunluk I¢Genislik = Dis Genislik Agirhk = Test Kopma Test Kopma
ve Tolerans | ve Tolerans (min) (max) Yukii Yukii Yiikii Yukii

Kg/m kN Min. | kN Min. | kN Min kN Min.
ZG 2480 ZG2480 ZG4080 ZG4080

8+0,32 31+0,6 10,3 28 113 24 40 = =
10+0,4 28 +0,6 12,8 35,2 2,25 20 40 80 125
10+0,4 35+0,6-0,3 14 36 2 20 40 80 125
10+0,4 38 +1,2 12,5 34 2,1 38 64 - -
10+0,4 50 +0,8-0,4 14 36 1,8 16 40 = =
11+0,4 31+1,0 12,8 37,2 2,7 22,4 44,8 95 150
12+0,5 36 +1,0 14,7 41,3 31 28 56 120 200
13+0,5 36 +1,0 15,6 44,2 3,8 32 64 132 212
13+0,5 45 +0,7-0,4 18 a7 3,5 32 64 48 95
13+0,5 65 +1,0-0,5 18,2 46,8 31 25 63 37 74
13+0,5 82+1,7 23,5 54,5 2,95 32 64 = =
14 +0,6 41 1,0 17,5 48,5 44 43 86 150 250
14 +0,5 50 +0,5 16,3 47 4,0 = = 74 128
16 +0,6 45 1,0 19,2 54,4 5,7 50 100 200 315
16 +0,6 56 +0,9-0,5 22 58 52 50 100 70 140
16 £0,6 64 +0,6 20 55 5,0 50 100 98 164
16 +0,6 80 +1,3-0,6 22,4 57,6 4,7 40 100 80 160
18 +0,9 50£1,0 21,6 61,6 7,3 63 126 250 400
18 £0,9 63 +1,0-0,5 24 65 6,5 63 126 70 140
18+0,9 80+1,7 22 62 59 63 126 75 150
19+0,7 75%0,7 22 63 7,7 = = 135 227
20+1,0 56+1,5 25 69 9,0 80 160 88 175
20+1,0 70 +1,1-0,6 27 72 8,2 80 160 113 225
22 +0,7 86+0,9 26 74 9,7 160 266 182 304
23 +1,0 64+1,5 28,5 79,5 12 100 200 265
23 +1,2 80+1,3-0,7 31 83 1 100 200 150 300
26+1,3 73+2,0 32,5 89,5 15 126 252 149 298
26 +1,3 91 +1,5-0,8 35 94 14 125 250 190 380
26 +0,8 100£1,0 31 87 13,9 222 370 255 425
28+14 78+2,0 35,2 96,8 17,5 150 300 172 344
30+1,5 84+2,0 38 104 20 170 340 200 400
30+1,5 105 +1,7-0,9 39 108 19 85 112 255 510
30+0,5 120+1,2 36 103 17,5 300 500 340 566
34+1,0 136 +2,2-1,2 39 113 23,8 375 630 425 710
36+1,8 101+2,5 46,5 125,5 29 250 500 284 567
36+1,8 126 +2,1-1,1 47 130 26,5 250 500 365 730
38 +1,1 144 +1,4 44 127 30 480 800 510 910
39+2,0 109 2,5 50 136 34 280 560 336 672
39+2,0 136 +2,2-1,2 51 140 31 280 560 336 672
45+2,2 126 +£3,0 57 157 45,5 380 760 - -




Tavuk Kesimhanelerinde
Kullanilan Konveyor Zincirleri

=ZINTAS

TavukkesimhanelerindekullanilanZINTAS Ozelkonve-
yorzincirleri, catallararasi 4’6" 8”lik disli sistemlerinde
calistirlmak Gizere Uretilmektedir. Cok hassas bir tole-
rans degerine sahip olan zincirler Zintas'a 6zel CLS si-
mulasyonu ile kalibre ve test edilmektedir.

Musteriihtiyaclarinidahaiyikarsilayabilmekiginkesim-

hanelerdestreklikullanimicinfarklikalitelerde konve-
yorzincirlerimizmevcuttur.CLSsimilasyonsistemimiz

Kalibre Edilmis Yuvarlak Celik Zincir

Olcu 8x25.4mm
Dis Genislik

Max. 26.1 mm

min. 0.6 - 1.0 mm, min. 550 HV

+0.5

1M xt=2794mm_,

Sertlik Derinligi

Olcii Uzunlugu

Yuzey Sertligi min. 720 -800 HV 10

Kopma Yk min. 40 kN
Yizey Electro Galvaniz
isaretleme ZINTAS

Metre Agirhg ~1.32kg

ve uzun yillara dayali endustriyel deneyimimizile yiik-
sek dayanim, boyutsal hassasiyet ve asinma direnciile
ilgiligereklitaleplerkarsilanmaktadir.Korozyonadaya-
niklimalzemelerdenyapilmisyuvarlakcelikzincirlerde
0zel durumlarda kullanilir.

Kesimhanelerdekullanilankonveydrzincirlerimizpazar
gereksinimlerinikarsilayacaksekildeelektro-galvanizli
olarak Uretilir.
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Paslanmaz Celik Zincir ve
Aside Karsi Dayanimli Zincirler

Paslanmazceliklerkromelementininvarligi nedeniylekarbonceliklerindenayrilir.Havavenemli
kosullaramaruzkaldiginda karbonlu ¢elikler paslaniryanikorozyona maruzkalir. Budemir oksit
film (pas) aktif karakterdedir.

Dahacokdemiroksitolusarakkorozyonuhizlandirir;veyiiksekhacimliolmasinedeniylepulluya-
pidatufalolusumunanedenolur.Bilesimlerindeyeterlimiktardakromiceren paslanmazgelikler,
kromuncelikyiizeyineoksijendiflizyonunaengelolmadzelligisayesindepasifkarakterdekikrom
oksit tabakasi olusturarak ileri bir ylizey korozyonunu onler.

Paslanmazgeliklerinilave birkorozyonislemigerektirmemesinive surekliisildayanyenigorini-
munusaglayanbupasiftabakadir.Paslanmazceliklere6zglibutistiinzelliklermalzemesegimin-
dednemliroloynar.MuUhendislervetekniktasarimcilarcayatinmmaliyetiyiksekolarakgdriinen
paslanmazceliklerinsagladigiozellikleruzunvadedeeniyic6ziimoldugunuortayakoymaktadir.

BILESIM BILESIM

Tip316% | Tip 316L % Tip304% | Tip304L %
Karbon 0,08 max 0,03 max Karbon 0,08 max 0,03 max
Mangan 2,00 max 2,00 max Mangan 2,00 max 2,00 max
Fosfor 0,045 max | 0,045 max Fosfor 0,045 max | 0,045 max
Kakrt 0,030 max 0,03 max Kakirt 0,030 max | 0,030 max
Silisyum 0,75 max 0,75 max Silisyum 0,75 max 0,75 max
Krom 16,00-18,00 | 16,00-18,00 Krom 18,00-20,00 | 18,00-20,00
Nikel 10,00-14,00 | 10,00-14,00 Nikel 8,00-12,00 | 8,00-12,00
Molibden 2,00-3,00 2,00-3,00 Azot 0,10 max 0,10 max
Azot 0,10 max 0,10 max Demir Kalan Kalan
Demir Kalan Kalan




Paslanmaz Celiklerin

Korozyon Dayanimi

Dustik alasimli paslanmaz celikler atmosferik kosullarda
vesafsuortamlarindakorozyondayanimigdsterebilirken,
yuksek alasimli kalite sinifindaki paslanmaz celikler asit-
alkali cozeltilerin ve klor tasiyan proses tesislerinde
kullanilmaktadir korozyona karsi tistiin koruma saglar.

Atese ve Sicakliga Dayanikhlik

Ozel krom nikel alasimh paslanmaz celikler yiiksek
sicakliklarda dahi mukavemet o&zelliklerini muhafaza
ederler.316 aralikl hizmet altinda 870°C'ye kadar, stirekli
hizmette ise 925°C'ye kadar iyi bir oksidasyon direncine
sahiptir. 316'nin 425°C/850°C sicaklik araliginda surekli
kullanimi karbid terlemesi nedeni ile tavsiye olunmaz,
ancak malzeme bu araligin altinda ve Ustiinde degisen
sicakliklarda iyi randiman verir.

Hijyen
Temizlenmesikolayozelliginesahippaslanmazgeliklertitiz
hijyen kosullarinin saglanmasi gereken hastane, mutfak,
mezbaha ve diger gida isletme tesislerinde glvenle
kullanilabilir.

Estetik Goriinim

Paslanmazcelikler bakim gerektirmeyen parlak yizeyleri
ile modern ve cekici bir goriinim saglar. Mukavemet-
Agirhk Avantaji Soguk islemede paslanmaz celikler
Ostenitik yapidadir ve peklesme 6zelligine sahiptir. Oda
sicakligindakiisletmekosullarinda304ve304Lsonderece
dayanikli ve islenebilir olup, kolayca soguk islenebilir. Bu
sinif celiklerin ayrica mikemmel kaynak karakteristikleri
vardir. Ancak agir kesitli 304 celiklerde dikkat gerekebilir.

=ZINTAS

Avantajlar

Uzun Vadeli Deger

Paslanmaz celikler, uzun vadede sirdirdigi kalite-
mukavemet 6zellikleri g6z dniinde bulunduruldugunda
ashinda oldukg¢a ekonomiktir.

Korozif ve asidik ortamlarda ¢alisan zincirlerinimalatinda
uygulama ve isletme kosullarina gore 304 ve 316 kalite
paslanmaz celikler kullanilabilir. Kalite 304L, % 0,03
maksimumkarbonicerigiileTip 304'lin kaynak esnasinda
meydanagelebilecekkarblr¢dkelmesiniortadankaldiran
ekstra distk karbonlu cesitidir. Bunun sonucu olarak
siddetli korozif kosullarda, alin kaynak yontemiyle imal
edilmis zincirler rahatlikla kullanilabilir. 304L Tipi zincirler
304'e gore biraz daha diisiik mekanik 6zelliklere sahiptir.

Tip 316 ilave olarak molibden ihtiva eden 0Ostenitik
kromnikel paslanmaz celiklerdir. Bu elementin ilavesi,
genelkorozyondirenciniarttirir,kloriiriyonucozeltilerinde
pittingolusumunakarsidirengsaglarveytikseksicakliklarda
dayaniklihgiartirir.BualagimytiikseksicakliklardaTip304'ten
dahamukavemetlidir.Bunundisindadigertiim ozellikleri
Tip304’le benzerdir.Tip 316 6zellikle siilfirik, hidroklorik,
asetikasit,formikasitvetartarikasitler;asitstlfatlarvealkali
klorurler'e karsi gelistirilmis bir paslanmaz celiktir.

Tip 316L, Tip 316’'nin kaynak sirasinda olusan karbir
¢okelmesini minimize eden ekstra-diisiik karbonlu
versiyonudur.

Paslanmaz celiklerden tip 316Ti, dustk miktarlarda
titanyum ihtiva etmektedir. Titanyum icerigi genellikle
yaklasik 0,5% ‘tir. Titanyum atomlari 800 ° C lizerindeki
sicakliklarda 316 yapisini stabilize eder; tane sinirlarinda
karbur ¢cokmesini onler ve korozyona karsi metali korur.
316Ti tipinin en 6nemli avantaji, ylksek sicaklklarda
sensitizasyon (¢cokelme) meydana gelmeden uzun siire
tutulabilmesidir. 316Ti, fiziksel ve mekanik ozellikler
bakimindan 316 tipi paslanmaz celiklerle benzer olarak
fiziksel ve mekanik ozelliklerini korur.
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DIN 766 Paslanmaz Zincirler

Bamm Kg/m Kg Max. kN Min. kN Min
4+0,2 16 +0,3-0,2 48 13,6 0,32 200 5 8
50,2 18,5+0,4-0,2 6 17 0,5 320 8 12,5
6 +0,2 18,5+0,4-0,2 7,2 20,4 0,8 400 10 16
70,3 22+0,4-0,2 84 23,8 1.1 630 16 25
80,3 24 +0,4-0,2 9,6 27,2 14 800 20 32
9+04 27 4+0,5-0,3 10,8 30,6 1,8 1000 25 40
10+0,4 28+0,5-0,3 12 36 2,3 1250 32 50
11104 31+0,5-0,3 13,2 40 2,7 1600 40 63
13+0,5 36+0,6-0,3 15,6 47 3,9 2000 50 80
14 +£0,6 41+0,7-04 16,8 50 4,4 2500 63 100
16 +£0,6 45+0,8-04 19,2 58 5,8 3200 80 125
18 £0,9 50+0,8-0,4 21,6 65 74 4000 100 160
20+£1,0 56+1,0-0,5 24 72 9 5000 125 200




Glbre Siyirici Sistemleri icin Yiksek Dayanimli :
Zincirler (Giibre Siyirici Zincir) EZINTAS.

ic Ge‘ni§lik Dis Genislik Agirik Qal.!§rPa
(Min.) (Max.) Yaku
Bamm Kg/m Kg Max.
12+0,5 36+0,6-0,3 13,2 40 3,1 4800 120 200
13+0,5 36+0,6-0,3 15,6 47 3,9 5280 132 212
14 +0,6 41 +0,7-04 16,8 50 4,4 6000 150 250

Tarim sektoriinde kullanilan giibre siyirici sistemleri ve makineleriicin DIN 766 normuna uygun 6lcllerde
yuksek alasiml celikten Uretilen 6zel zincirdir. Yiiksek mukavemet ve asinma direncine sahip olup diger
zincirlere gore ¢ok daha uzun servis dmriine sahiptir.
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Kaldirma Amach
Zincirler

DIN 763 ve DIN 766 normlarina uygun olarak Uretilen zincirler kaldirma amach kullanilir.

DIN 763 Uzun Baklali Celik Zincirler,
Test Edilmis Kalibre Edilmemis

DIN763normunauygunzincirlerstatikytikkaldirmauygulamalarindakullanilir.

Nominal Cap | Bakla Boyu i¢ | ic Genislik | Dis Genislik Calisma Test Kopma
ve Tolerans ve Tolerans (Min.) (Max.) Yuki Yiki Yukd

b1 mm Ba mm Kg/m Kg Max. kN Min. | kN Min

4+0,2 32+£1,0 7,2 16,8 0,27 100 2,5 6,3
50,25 35+£1,1 9 21 0,43 160 4 10
60,3 42+1,3 10,8 25,2 0,63 200 5 12,5
7 £0,35 49 £1,5 12,6 294 0,86 300 7,5 19

80,4 52+1,6 14,4 33,6 1.1 400 10 25
10 0,5 65 £2,0 18 42 1,75 630 16 40
13 +0,65 82+2,5 234 54,6 2,95 1000 25 63
16+0,8 100 £3,0 28,8 67,2 4,45 1600 40 100

26



=ZINTAS

DIN 766 Yuvarlak Celik Baklal Zincirler,
Grade 3, Test ve Kalibre Edilmis

DIN766normunauygunolarakiretilenzincirlerstaticyiklereilave olarakdinamikytkleraltindakaldirma
amacliolarakkullanilir.Msteriihtiyaclarinagore G40, G50ve G60kalitesindeyiksekalasimliceliktenimal
edilen ylksek dayanimli zincirler kaldirma amacli olarak kullanihr.

Nominal Cap | BaklaBoyu i¢ | i¢ Genislik | Dis Genislik Calisma Test Kopma
ve Tolerans ve Tolerans (Min.) (Max.) Yiiku Yiiki Yiiku

d mm b1 mm Bamm Kg/m Kg Max. kN Min. kN Min
4+0,2 16+0,3-0,2 4,8 13,6 0,32 200 5 8
50,2 18,5+0,4-0,2 6 17 0,5 320 8 12,5
60,2 18,5+0,4-0,2 7,2 20,4 0,8 400 10 16
70,3 22+0,4-0,2 8,4 23,8 1,1 630 16 25
8+0,3 24 +0,4-0,2 9,6 27,2 1.4 800 20 32
90,4 27 +0,5-0,3 10,8 30,6 1,8 1000 25 40
10+0,4 28+40,5-0,3 12 36 2,3 1250 32 50
11+0,4 31+40,5-0,3 13,2 40 2,7 1600 40 63
13+0,5 36 +0,6 -0,3 15,6 47 39 2000 50 80
14 +£0,6 41+0,7-04 16,8 50 4,4 2500 63 100
16 +£0,6 45+0,8-04 19,2 58 58 3200 80 125
18 +£0,9 50 +0,8 -0,4 21,6 65 74 4000 100 160
20+£1,0 56+1,0-0,5 24 72 9 5000 125 200
23 £1,2 64 +1,1-0,5 27,6 83 12 6300 160 250
26 +1,3 73+1,2-0,6 31,2 94 15 8000 200 320
28 £1,4 78 +1,3-0,6 33,6 101 18 10000 250 400
30+£1,5 84+1,4-0,7 36 108 20 11200 280 450
32+1,6 90 +1,5-0,7 38,4 115 23 12500 320 500
36 £1,8 101 +1,7-0,8 43,2 130 29 16000 400 630
40 2,0 112+4+1,9-0,8 48 144 35 20000 500 800
42 +2,1 118+42,0-1,0 50 151 40 22400 560 900
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Yatlar icin Sicak-Daldirma
Galvanizli Capa Zincirleri

Zintagmarinazinciri,mekanikkaplamalaragore birimhacimbasina
% 30 daha fazla ¢cinko ihtiva eden sicak daldirma galvanizislemiile
kaplanir.Sicakdaldirmagalvanizkaplamaislemindecinkoelementi
metal ylizeyi ile metalurjik bag olusturmak suretiyle, ylizeyde celik
tabanl bir alasim elde edilir. Sicak daldirma galvaniz isleminden
once korozyona karsi daha uzun dayanim ve uzun sireli koruma
icin, zincirler mekanik olarak temizlenir. Olusan ginko-celik bagi
korozyona karsi Usttin koruma sadlar. Zincirde calisma kosullari
geregince centik ve kesikler olusursa, tizerindeki ¢inko tabakasi
tikenene kadar korozyon direnci devam edecektir. Sicak daldirma
galvanizli zincirler DIN 766 standardina gore kalibre edilir.

Nominal Cap | Bakla Boyu i¢ | i¢ Genislik | Dis Genislik | Agirhk | Calisma

ve Tolerans ve Tolerans (Min.) Yiiki
dmm tmm Ba mm Kg/m Kg Max. kN Min. kN Min
4+0,2 16 +0,3-0,2 4,8 13,6 0,32 200 5 8
50,2 18,5+0,4-0,2 6 17 0,5 320 8 12,5
60,2 18,5+0,4-0,2 7,2 20,4 0,8 400 10 16
70,3 22+0,4-0,2 8,4 23,8 1,1 630 16 25
8+0,3 24+0,4-0,2 9,6 27,2 1,4 800 20 32
9+04 27 4+0,5-0,3 10,8 30,6 1,8 1000 25 40
10+0,4 28 +0,5-0,3 12 36 2,3 1250 32 50
11+£0,4 31+40,5-0,3 13,2 40 2,7 1600 40 63
13+0,5 36+0,6-0,3 15,6 47 3,9 2000 50 80
14 £0,6 41 40,7 -0,4 16,8 50 4,4 2500 63 100
16 0,6 45+0,8-0,4 19,2 58 5,8 3200 80 125
18 0,9 50 +0,8 -0,4 21,6 65 74 4000 100 160
20£1,0 56 +1,0-0,5 24 72 9 5000 125 200
23 +1,2 64 +1,1-0,5 27,6 83 12 6300 160 250
26+1,3 73+1,2-0,6 31,2 94 15 8000 200 320
28+1,4 78 +1,3-0,6 33,6 101 18 10000 250 400
30£1,5 84 +1,4-0,7 36 108 20 11200 280 450
32+£1,6 90 +1,5-0,7 384 115 23 12500 320 500
36+1,8 101 +1,7-0,8 43,2 130 29 16000 400 630
40 £2,0 112 +1,9-0,8 48 144 35 20000 500 800
42 £2,1 118+2,0-1,0 50 151 40 22400 560 900




Gemi
Zincirleri

|
36D {5%_65}—{9—W1D

=ZINTAS

Grade 2 Grade 3 . 1 Kilitteki
2?.5 rp Metre (27.5m)
Agirhgr | . . o Bakla
Agirhgi
Sayisi
12| &125 46 66 66 92 92 132 96 35 549
9/16 | D14 58 82 82 116 116 165 121 4,4 491
5/8| 16 76 107 107 150 150 216 160 5.8 429
116 D175 89 127 127 179 179 256 193 7 391
3/4| D19 105 150 150 211 211 301 223 8.1 357
13/16 | 20,5 123 175 175 244 244 349 275 10.0 329
7/8| 22 140 200 200 280 280 401 305 11.1 305
15/16 | 24 167 237 237 332 332 476 366 13.3 285
1| D26 194 278 278 359 389 556 432 15.7 259
1 1/8| 28 225 321 321 1449 449 642 503 18.3 245
13/16| 30 257 368 368 514 514 735 578 21.0 225
1 1/4| D32 291 417 417 583 583 833 658 239 213
1 5/16| D34 328 468 468 655 655 937 743 27.0 195
1716 D36 366 523 523 732 732 1050 831 30,2 187
1 12| 38 406 581 581 812 812 1160 927 337 179
1.9/16| D40 448 640 640 896 896 1280 1020 37.1 171
1 5/8| D42 492 703 703 9811 981 1400 1115 40.5 165
1 3/4| D44 538 769 769 1080 1080 1540 1220 443 153
113/16| D46 585 837 837 1170 1170 1680 1335 48.5 147
1 7/8| D4-8 635 908 908 1270 1270 1810 1455 52.8 143
2| 50 886 981 981 1370 1370 1960 1569 57 137
2 1/16| 52 739 1060 1060 1480 1480 2110 1710 62 129
2 1/8| 54 794 1140 1140 1590 1590 2270 1815 66 125
2 3/16| <56 851 1220 1220 1710 1710 2430 1959 71 123
2 5/16| 58 909 1290 1290 1810 1810 2600 2120 77 119
2 3/8| J50 969 1380 1380 1940 1940 2770 2285 83 113
2 76| 62 1030 1470 1470 2060 2060 2940 2420 88 111
2 12| Je4s 1100 1560 1560 2190 2190 3130 2585 94 107
2 5/8| Je6 1160 1660 1660 2310 2310 3300 2750 100 105
21116 | 68 1230 1750 1750 2450 2450 3500 2943 107 99
2 3/4) D70 1290 1840 1840 2580 2580 3690 3135 114 97
2 7/8) D73 1390 1990 1990 2790 2790 3990 3410 124 93
3| D76 1500 2150 2150 3010 3010 4300 3715 135 89
3 116| 78 1580 2260 2260 3160 3160 4500 3910 142 87
3 3/16| 81 1690 2410 2410 3380 3380 4820 4235 154 85
3 5/16| U84 1800 2580 2580 3610 3610 5160 4565 166 81
3 76| 87 1920 2750 2750 3850 3850 5500 4895 178 79
3 9/16| 90 2050 2920 2920 4090 4090 5840 5198 189 77
3 58| J92 2130 3040 3040 4260 4260 6080 5473 199 73
3 3/4| D95 2260 3230 3230 4510 4510 6440 5810 211 71
3 13/16| D97 2340 3340 3340 4650 4680 6690 6050 220 71
3 15/16| <100 2470 3530 3530 4940 4940 7060 6435 234 69
41 102 2560 3660 3660 5120 5120 7320 6685 243 67
4 1/8| 105 2700 3850 3850 5390 5390 7700 7320 266 65
4 3/16| D107 2790 3980 3980 5570 5570 7960 7895 287 63
4 3/8| D111 2970 4250 4250 5940 5940 8480 8360 304 61
4 12| 114 3110 4440 4440 6230 6230 8890 8720 317 59
4 5/8| D117 3260 4650 4650 6510 6510 9300 9490 345 57
4 3/4| D120 3400 4850 4850 6810 6810 9720 10313 375 57
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Gemi Zinciri
Aksesuarlari

Kenter Kilidi

Kenter kilidi, son baklaya da buyuttlmisbaklaile bitenikiadetlokmali zincir parcalarini birbirine
baglamak icin kullanilir.

1.50

Kilitli Firdondi
Kilitlifirdondlcapailezincirarasindakimesafearaliginikisaltmakicinkullanilir.Birucucapakilidine
ya da capaya diger ucu da lokmasiz son baklaya ya da normal baklaya baglanir.

.40 1,40




=ZINTAS

Firdondi Takimi
Firdondutakimigemilerdekullanilanenyayginfirdéndiibaglantiseklidir.Lokmasizsonbaklaolan
ucu ¢apa kilidine, normal bakla olan ucu da kenter kilidine baglantiya uygundur.

3AD k |
--I — 120 110

FIRDONDU

NORBAL BAKLA BUYUTULMUS BAKLA SON BAKLA

Capa Kilidi
Capa kilidi capa ile gemi zincirini birbirine baglamak icin kullanilir. Gemi zincirinin son baklasi
lokmasiz olmalidir.
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DIN 32891 Yuvarlak Baklali Zincirler,
Grade2,TestEdilmis,KalibreEdilmemis

Kg/m Kg Max. kN Min.

60,2 18+0,5 8 21,5 0,8 320 6,3 12,5
8+0,3 24 0,7 10,8 28,8 1.4 630 12,5 25

10+0,4 30+09 13,5 36 2,2 1000 20 40

13+0,5 39+1,2 17,5 46,8 3,8 1600 32 63

16 +£0,6 48 1,4 21,5 57,6 5,7 2500 50 100
18 +0,9 54 +£1,6 24,3 64,8 7,3 3200 63 125
20+1,0 60 +1,8 27 72 9 4000 80 160
23 1,2 69 £2,1 31 82,8 12 5000 100 200
26 +1,3 78 £2,3 35 93,6 15,2 6000 125 250
28 £1,4 84 +2,5 37,8 100,8 17,6 8000 160 320
32+£1,6 96 +2,9 43,2 115 23 10000 200 400
36+1,8 108 £3,2 48,5 130 29 12500 250 500
40 £2,0 120 +£3,6 54 144 36 16000 320 630
45 %23 135 £4,1 61 162 45,5 20000 400 800




DIN 5685 Yuvarlak Celik Baklal Zincirler,
Test Edilmemis

=ZINTAS

Nominal Cap | Cap Toleransi | BaklaBoyu | B.Boyuic¢ |i¢ Genislik Bakla
Toleransi isareti

d mm tmm Min. mm Kg/m
5 +0,30 18,5 +0,9 7 0,51 Ckisa
6 +0,30 18,5 +0,9 8 0,78 Ckisa
7 +0,40 22 +1,1 9,5 1.1 Ckisa
8 +0,40 24 +1,2 11 14 Ckisa
10 +0,50 28 +1,4 14 2,3 Ckisa
13 +0,70 36 +1,8 18 3,9 Ckisa
16 +0,80 45 +2,3 22 58 Ckisa

.
el

Nominal Cap | Cap Toleransi | BaklaBoyu | B.Boyuic |ic Genislik Agirhik Bakla
Toleransi isareti

d mm tmm Min. mm Kg/m
5 +0,30 21 +1,1 9 0,5 B orta
6 +0,30 24 +1,2 11 0,73 B orta
7 +0,40 28 +1,4 12 0,99 B orta
8 +0,40 32 +1,6 14 1,3 B orta
10 +0,50 40 +2 18 2,00 B orta
13 +0,70 52 +2,6 23 3,40 B orta
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DIN 5685 Yuvarlak Celik Baklal Zincirler,
Test Edilmemis

B.Boyuic |i¢Genislik | Agirlik Bakla
Toleransi isareti

5 +0,30 35 +1,8 9 0,42 A uzun
6 +0,30 42 +2,1 11 0,61 A uzun
7 +0,40 49 +2,5 12 0,82 A uzun
8 +0,40 52 +2,6 14 1,1 A uzun
10 +0,50 65 +3,3 18 1,7 A uzun
13 +0,70 82 +4,1 23 29 A uzun

DIN 20637 Madencilik Sektori icin
MonorayAskiZincirleri-TestEldilmisUzunBaklali

Nominal Cap | Bakla Boyu ic | i¢ Genislik Malzeme Test Kopma
ve Tolerans ve Tolerans (Min.) (DIN 17115) Yiiki Yiiki

b1 mm Kg/m kN Min. kN Min

16 +0,6 80 1,5 22,4+3 4,7 15Mn3Al 60 180

18 £0,9 90 £1,5 25+3 6 21Mn5 100 250




DIN 5684 Kaldirma Amach Yuvarlak Celik Baklal Zincirler,
Grade 5-6, Test ve Kalibre Edilmis

=ZINTAS

Nominal Bakla Agirhk | Kalite | Calisma Calisma
GCapve | Boyuigve Yiikii Motorlu | Yiikii Manuel
Tolerans Tolerans Kaldirma Kaldirma
Kg/m | Grade Kg Max. Kg Max. kN Min. = kN Min
1240,15 250 320 6,3 12,5
4+0,2 5 13,7 0,35
-0,1 320 400 8 16
15 40,2 400 500 10 20
5+0,2 6 16,9 0,54
0,1 500 630 12,5 25
18 +0,25 600 750 15 30
60,2 7,2 20,2 0,8
0,1 750 900 18 37,5
21403 800 1000 20 40
70,3 8,4 23,6 1,1
-0,15 1000 1250 25 50
24403 1000 1250 25 50
80,3 9,6 27 1,4
0,15 1250 1600 32 63
27 +0,35 1250 1600 32 63
9+0,4 10,8 30,4 1,8
-0,2 1600 2000 40 80
28 40,35 1600 2000 40 80
10 £0,4 12 34 2,2
0,2 2000 2500 50 100
31404 2000 2500 50 100
11 +0,4 13,2 37,4 2,7
-0,2 2500 3000 60 125
36 +0,45 2650 3350 67 132
13+0,5 15,6 44,2 3,8
-0,25 3200 4250 85 170
41+0,5 3200 4000 80 160
14 +0,6 16,8 47,6 44
03 4000 5000 100 200
45+0,6 4000 5000 100 200
16 +0,6 19,2 54,4 5,7
0,3 5000 6300 125 250
50 40,65 5000 6300 125 250
18 +0,9 21,6 61,2 73
03 6300 8000 160 320
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DIN5684-8YlksekDayanimhiKaldirmaZincirleri,
Grade 8, Test ve Kalibre Edilmis

Calisma
Yukii

Nominal Cap | Bakla Boyu ic | i¢ Genislik | Dis Genislik
ve Tolerans | veTolerans

Agirlik

Bamm Kg/m | Grade KgMax. | kN Min. kN Min

4+0,2 12_;%’ > 5 137 035 | 8 500 | 125 | 20
50,2 1 0 > 6 16,9 054 | 8 750 20 32
6+0,2 18_3%25 72 202 08 | 8 | 1120 | 28 45
7403 2_10;05'3 84 236 1,1 8 | 1500 40 60
8403 sz;°5'3 9,6 27 14 | 8 | 2000 | 50 80
9+0,4 27_3235 108 304 18 | 8 | 2500 | 63 100
10404 28_‘5%35 12 34 22 | 8 | 3200 | 80 125
11204 3 1_; o 13,2 374 27 | 8 | 3750 | 9 150
13205 36_; o 15,6 44,2 38 | 8 | 530 | 132 | 212
1420,6 41_(1 > 16,8 476 44 | 8 | 6000 | 150 | 250
16 20,6 4?&2'6 19,2 544 57 | 8 | 800 | 200 | 315
1840,9 50_3265 21,6 61,2 73 | 8 | 10000 | 250 | 400




DIN 5687 Yuvarlak Baklali Zincirler, :
Grade 5, Test Edilmis EZINTAS.

Nominal Cap | Bakla Boyu i | i¢ Genislik | Dis Genislik Calisma
ve Tolerans ve Tolerans (Min.) (Max.) Yukii
b2 mm Kg/m Kg
6 +0,2 18 0,5 8 21,6 0,8 750 19 30
8+0,3 24 +0,7 10,8 28,8 1.4 1250 32 50
10+0,4 30+0,9 13,5 36 2,2 2000 50 80
13+0,5 39+1,2 17,5 46,8 3,8 3200 80 125
16 +0,6 48 £1,4 21,5 57,6 5,7 5000 125 200
18 +0,9 54+1,6 24,3 64,8 7.3 6300 160 250
20+£1,0 60 +1,8 27 72 9 8000 200 320
22 £1,1 66 £2,0 29,5 79,2 10,9 10000 250 400
26 £1,3 78 £2,3 35 93,6 15,2 12500 320 500
28+1,4 84 +2,5 37,8 100,8 17,6 16000 400 630
32+£1,6 96 £2,9 43,2 115 23 20000 500 800
36+1,8 108 £3,2 48,5 130 29 25000 630 1000
40+2,0 120 £3,6 54 144 36 32000 800 1250
45+2,3 135 +£4,1 61 162 45,5 40000 1000 1600
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EN 818-2/8 Sapan Zinciri

Grade 80

T 7T

et

Bakla Kaynakta Kaynakta | Agirhk | Calisma

Boyu Ic Dis Yiiki
icve Genislik Genislik Limiti

Tolerans (Min.) (Max.)

4+0,16 4,4 12404 52 14,8 0,35 500 12,6 20,1
50,2 55 15+0,4 6,5 18,5 0,5 800 19,6 31,4
6 +0,24 6,6 18 £0,5 7,8 22,2 0,8 1120 28,3 45,2
7 £0,28 7,7 21 +0,6 9,1 25,9 1,1 1500 38,5 61,6
8+0,32 8,8 24 +0,7 104 29,6 1,4 2000 50,3 80,4
10+0,4 11 30+0,9 13 37 2,2 3150 78,5 126
13 +0,52 14,3 39+1,2 16,9 48,1 3,8 5300 133 212
16 +0,64 17,6 48 +1,4 20,8 59,2 5,7 8000 201 322
18 +£0,9 19,8 54 +£1,6 23,4 66,6 7,3 10000 254 407
19+1,0 20,9 57 £1,7 24,7 70,3 8,1 11200 284 454
20+£1,0 22 60+£1,8 26 74 9 12500 314 503
22 1,1 24,2 66 £2,0 28,6 81,4 10,9 15000 380 608
23 £1,2 25,3 69 £2,1 29,9 85,1 12 16000 415 665
25+1,3 27,5 75+2,2 32,5 92,5 14,1 20000 419 785
26+1,3 28,6 78 £2,3 33,8 96,2 15,2 21200 531 849
28+1,4 30,8 84 +2,5 36,4 104 17,6 25000 616 985
32+1,6 35,2 96 £2,9 41,6 118 23 31500 804 1290
36+£1,8 39,6 108 +3,0 46,8 133 29 40000 1020 1630
40 £2,0 44 120 +4,0 52 148 36 50000 1260 2010
45+2,3 49,5 135 +4,0 58,5 167 45,5 63000 1590 2540




EN 818-2/10 Yiiksek Dayanimli :
¢ =ZINTAS

Sapan Zincirleri Grade 100

Nominal Bakla Kaynakta Kaynakta | Agirlik Calisma
Cap ve Boyu ic Dis Yiikii
Tolerans icve Genislik Genislik Limiti
Tolerans (Min.) (Max.)

6 0,24 6,6 18 £0,5 7,8 22,2 0,8 1400 35,3 56,5
7 £0,28 77 21+0,6 9,1 25,9 1,1 1900 48,1 77
8+0,32 8,8 24 +£0,7 104 29,6 14 2500 62,8 101
10+0,4 11 30+0,9 13 37 27 4000 98,2 157
13 +£0,52 14,3 39+1,2 16,9 48,1 3,8 6700 166 265
16 £0,64 17,6 48 £1,4 20,8 59,2 5,7 10000 251 402
18 £0,9 19,8 54+1,6 234 66,6 7,3 12500 318 509
19£1,0 20,9 57 £1,7 24,7 70,3 8,1 14000 354 567
20+1,0 22 60+£1,8 26 74 9 16000 393 628
22 £1,1 24,2 66 +2,0 28,6 81,4 10,9 19000 475 760
23 +£1,2 25,3 69 £2,1 29,9 85,1 12 20000 519 831
26 +1,3 28,6 78 £2,3 33,8 96,2 15,2 26500 664 1060




a4

EN 818-7 Kaldirma Zincirleri
Grade 80

Kaldirma makinelerinde kullaniimak amaciyla tasarlanmis olup, coklu adim
uzunluklari hassas toleranslidir. El ile ve gui¢ tahrikli calistirilan bir dizi kardirma
makinelerinde kullanilan kaldirma zincirleridir.

Nominal | Bakla | Tolerans | ic Genislik | Dis Genislik | Agirlik Calisma Yiiku Test Kopma
Cap Boyu i¢ max b1 max b2 kg Yii Yukii
mm mm mm mm mm Kg/m T DAT DT kN kN

4+0,2 12 0,25 4,8 13,6 0,35 500 400 250 12,6 20,1
5+0,2 15 0,3 6 17 0,54 800 630 400 19,6 314
6+ 0,2 18 0,35 7,2 20,4 0,8 1.100 | 900 560 28,3 45,2
7£0,3 21 0,4 84 23,8 1,1 1.500 | 1.200 | 750 38,5 61,6
8+0,3 24 0,5 9,6 27,2 1,4 2.000 | 1.600 | 1.000 50,3 80,4
9+ 0,4 27 0,5 10,8 30,6 1,8 2.500 | 2.000 | 1.250 63,6 102
10+ 04 30 0,6 12 34 2,2 3.200 | 2.500 | 1.600 78,5 126
11£04 31 0,6 13,2 37,4 2,7 3.800 | 3.000 | 1.900 95 152
12+0,5 36 0,7 14,4 40,8 3,1 4.500 | 3.600 | 2.200 13 181

13+ 0,5 39 0,8 15,6 44,2 3,7 5300 | 4.200 | 2.600 133 212
14+ 0,6 42 0,8 16,8 47,6 4,3 6.000 | 5.000 | 3.000 154 246
16+ 0,6 48 0,9 19,2 54,4 5,6 8.000 | 6.300 | 4.000 201 322
18+ 0,9 54 1 21,6 61,2 7 10.000 | 8.000 | 5.000 254 407
20+ 1,0 60 1,2 24 68 8,7 12.500 | 10.000 | 6.300 314 503
22+ 1,1 66 1,3 26,4 74,8 10,5 15.000 | 12.500 | 7.500 380 608

T - Sertlestirilmis ve temperlenmis
DAT - Yiizey Sertlestirilmis
DT -Yizey Sertlestirilmis, DAT'a gore yuksek yuzey sertligi ve sertlik derinligi



Zincir Aksesuarlari :
Master Link EZINTAS.

AEli(e) [y Agirhik Calisma Yuku
kg Limiti (TON)
6 6 13 110 60 0,35 1,6
8 6 16 110 60 0,53 2
10 8 18 135 75 0,80 3,2
13 10 22 160 90 1,50 5
16 13 26 180 100 2,30 8
18 16 32 200 110 3,90 11,2
20 18 36 260 140 6,35 14
22 20 40 300 160 9,00 18
26-28 22 45 340 180 12,80 25
32 26-28 51 350 190 17,20 32
36 32 57 400 200 24,20 40
40 36 63 430 220 32,00 50
45 40 72 460 250 46,00 63
= 45 80 500 270 62,00 80

ZincirBaglantiElemani

Zi:f;)g Amm | LUmm | Cmm | Dmm | O mm | Agirlik Kg Ci:z?zlaTch(u -

6 7 43 16 18 14 0,07 1,12

7 8 49 18 20 17 0,10 1,50 -

8 9 70 26 25 21 0,25 2,00

10 12 77 30 27 23 0,35 3,15

13 17 83 31 30 28 0,68 5,30

16 20 101 38 39 33 1,10 8,00 . '
20 23 117 45 46 41 1,65 12,50 .LJ
22 27 133 51 55 45 2,90 15,00

26 30 146 52 67 56 4,16 21,20

32 37 183 69 79 67 7,19 31,50
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UTipiZincirKilidi

)

D

==S—— 1

B

=
)
e’
o)
Lt

pavig | S

6 8 12 22 18 0,05 0,50
8 10 14 26 21 0,06 0,75
10 11 16 32 25 0,11 1,00
11 13 18 37 27 0,18 1,50
13 16 21 41 30 0,34 2,00
16 19 27 51 40 0,67 3,25
19 22 32 60 48 1,14 4,75
22 25 37 71 54 1,74 6,50
25 29 43 81 60 2,52 8,50
28 32 46 90 67 3,45 9,50
32 35 52 100 76 4,90 12,00
35 38 57 111 84 6,47 13,50
38 41 60 122 92 8,63 17,00
45 51 73 146 110 14,20 25,00
50 57 83 171 127 21,20 35,00
65 70 105 203 152 38,50 55,00
76 82 127 216 165 56,50 85,00
89 95 133 266 203 93,00 120,00




=ZINTAS

OmegaTipZincirKilitleri

Calisma
Agirhk Kg Yukii Limiti
TON
5 6 10 22 14 18 0,02 0,33
6 8 12 29 18 20 0,05 0,50
8 10 14 31 21 21 0,08 0,75
10 11 16 37 25 26 0,14 1,00
1 13 18 43 27 29 0,20 1,50
13 16 21 48 30 33 0,36 2,00
16 19 27 60 40 43 0,73 3,25
19 22 32 71 48 51 1,23 4,75
22 25 37 84 54 58 1,79 6,50
25 29 43 95 60 68 3,75 8,50
28 32 46 108 67 74 3,75 9,50
32 35 52 119 76 83 5,31 12,00
35 38 57 132 84 89 7,18 13,50
38 41 60 146 92 98 9,43 17,00
45 51 73 178 110 127 15,40 25,00
50 57 83 197 127 146 23,50 35,00
65 70 105 267 152 184 46,10 55,00
76 82 127 330 165 170 81,00 85,00
89 95 133 371 203 200 120,00 120,00
100 108 140 368 229 240 153,00 150,00

a7
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www.zintas.com
e-mail:zintas@zintas.com

=ZINTAS

Zintas Kastamonu Zincir San. ve Tic. A.S.

Fabrika / Satis Ofisi

Ankara Yolu 5. km. 37130 Kastamonu /TR
T:490.366 214 23 37 -21499 01
F:+90.212 38162 32

Merkez Ofis

Atatiirk Bulvari Unlii is Merkezi
No: 23/46 Unkapani - istanbul / TR
T:+90.212 531 28 03

F:+90.212 381 62 32

= www.kosgeb.gov.tr
KOSGEB

GARAJTASARIM

Sehit Ersan Cad. 30-1 Cankaya ANKARA
T:+90 312467 1537 F: +90.312 467 16 92
www.garajtasarim.com

Basim Tarihi : 31.07.2015



